
制药采购招标信息表

序号 项目名称 要求 数量 单价/元 金额/元 付款方式 工期 备注

1
关于安全风险分析及热敏

性分析项目
提供分析报告 1

验收合格全票后 90 天内

付清
30 天 见反应参数

2

合计报价 0 大写金额：

交货地点： 浙江省台州温岭市城东街道百丈北路 28 号

备注：
1、系统上报价后可查看实时排名，排名第一者为当前最低价。

2、竞标期间允许不限次数降价，系统将在竞标结束后自动优选排名第一的报价方中标。

投标公司：

代 理 人：

日 期： 年 月 日



具体需求

诺氟沙星生产工序安全风险分析及乙醇回收检测及出具有效报告：

1、诺氟沙星中和、脱色、精制、干燥及乙醇回收；

2、盐酸溴己新缩合；

3.联苯双酯缩合及乙醇、二氯甲烷回收；

一、诺氟沙星

诺氟沙星原料药工艺描述

（1）将诺氟沙星盐酸盐加入到 8 倍水中，搅拌升温至 90℃溶解，

90-95℃慢慢滴加液碱，调体系 pH7.5～8，调好后回流 2 小时，再次

检测，保持 pH7.5~8。搅拌下慢慢降至室温，静置 3 小时。离心，水

漂洗，得诺氟沙星粗品湿品。

（2）在 5000L 的溶解反应釜内泵入 60～70%的乙醇，放入冰醋

酸，加入 EDTA.及药用碳。开启搅拌，反应釜夹层给蒸汽缓缓升温。

缓缓加入诺氟沙星粗品湿品，保温反应 1小时以上。压滤。
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（3）滤液进入洁净区内的 6300L 中和结晶釜后，开启搅拌，打

开回流冷凝器，保持釜内温度在 70～80℃开始滴加氨水，控制 PH 值。

滴加结束后开蒸汽控制回流冷凝器有少许的回流。结束后冷却，离心

过滤。

（4）湿品真空干燥。过筛，包装。

（5）乙醇母液转移至回收乙醇塔釜(10000L)进行常压精馏，30%

以上乙醇含量的进入高浓度乙醇储罐。30%以下乙醇含量的进入低浓

度乙醇储罐，待下批重新精馏。精馏结束塔釜内的残液打入乙醇残液

储罐。

（6）将乙醇残液储罐内的乙醇残液打入乙醇残液回收釜（2000L），

搅拌下滴加氨水至 PH7.8～8.2.保持 50℃左右，保温 0.5小时后开始

离心机甩滤，将残液中的物料甩出。得到的诺氟沙星物料粗品，装袋

后待集中酸碱精制处里。离心出的废水进行环保处里。

二、联苯双酯工艺



图 2.3-1 联苯双酯生产工艺流程框图

工艺流程简述：

N,N-二甲基甲酰胺由计量罐泵至缩合锅内，同时溴化物投料入缩

合锅，升温至 100℃投入铜粉作催化剂，150℃保温回流反应 2h，反

应毕溶液转移至水析锅，（将反应液转移至浓缩溶解锅，在内温 120～

130℃、真空减压浓缩 N,N-二甲基甲酰胺至尽。再冷却至 30～35℃，

加入二氯甲烷搅拌至全溶）。

另在溶解锅内泵入二氯甲烷作溶剂，投入缩合物混合物，溶解经

重力沉降去掉然后经过滤器用氮气压滤滤去铜泥，二氯甲烷溶液转至

脱色锅，加活性炭脱色，氮气压滤滤去碳渣，采用二氯甲烷洗涤碳渣

3次，合并二氯甲烷滤液和洗液，转移至浓缩锅内，升温 80℃蒸至糊

状，回收二氯甲烷，蒸馏浓缩物采用 95%乙醇结晶，过滤、甩干、干

燥后即为联苯双酯粗品。



三、联苯双酯

工艺描述

N-甲基环己胺分别泵入缩合锅，还原物投料入缩合锅，再加入冰

醋酸，升温至 150℃左右，保温回流反应 36h，由于反应温度较高、

时间较长，设置了温度与冷冻水阀（冷却水阀）、两个进料阀及蒸汽

管路阀联锁进行自动控制。反应毕溶液转至蒸馏锅，蒸馏 4h至糊状，

回收乙酸和多余 N-甲基环己胺。蒸馏物中加入丙酮溶完全溶解然后

转移至结晶锅，常温下滴加 15%盐酸，调节釜内溶液 pH = 2-3，10-15

分钟后复测溶液 pH不变后，再用盐水冷却到≤10℃静置保温结晶 5

小时，保温结束放料离心。

离心过滤，加入丙酮洗涤后继续离心至干，丙酮母液套用于生产

中。过滤物入干燥器真空干燥 3-4h后收料即为盐酸溴己新粗品。

（3）反应流程简图
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